Detal oparcia kratownicy na stupach
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i Stup HEB140/HEB120

Element Nr4 spawaé w kratownicach w miejscu mocowania pfatwi
dachowych. W kratownicach w osiach A oraz G el. Nr4 spawaé
jednostronnie. W pozostatych kratownicach spawaé¢ dwustronnie.

Element Nr5 spawa¢ jednostronnie w kratownicach w osiach A oraz G.

Detal spawania krzyzulcy do P.D. kratownicy

El

krzyzulec 60x60x5

krzyzulec 60x60x5

Uwaqi:

1.Rysunek rozpatrywaé fqcznie z projektem architektury,

pozostatymi branzami, oraz opisem technicznym konstrukciji.

2.Zabezpieczenie antykorozyjne stali poprzez malowanie
antykorozyjnymi farbami eposkydowymi

3.Wszystkie wymiary i poziomy, nalezy rozpatrywaé fgcznie z
projektem architektury oraz pozostatymi projektami
branzowymi.

4.Spoiny wykonywa¢ na cafej szerokoSci fgczonych elementdw
lub jako obwodowe. Grubos¢ spoin nalezy przyjqé jako 0,71,
gdzie t—grubos¢ cieriszego z elementdw.

5.Usytuowanie elementéw wg rysunkdw ogdlnych.

6.Stezenia Scienne oraz potqciowe mocowane do pfatwi za
pomocq blokéw napinajgcy (np firmy "Tulnak” lub
réwnowaznych).

P.D. HEA120
Wykaz stali ksztaltowej
Diugos¢ .| Masa Masa
Nr Rodzaj profilu elementu Ilostc jedn. |elementu '}?(asi
mm] | %% | kg | kg | 0 T
1 Bl12x140 140 20 | 16,01 2,24 44,84
2 BL6x58 97 136 | 2,73 0,26 36,04
3 BL8x32 120 14 2,01 0,24 3,38
4 BL8x32 120 72 2,01 0,24 17,36
5 BL6x58 97 10 2,73 0,26 2,65
Masa catkowita [kg] 104,27
Dodatek na spoiny 1,5% 1,56
Masa catkowita dla 1 szt. [kg] 105,83

Uwaga:

konstrukcji stalowej.

Niniejszy projekt wykonawczy stanowi podstwe do sporzqdzenia
dokumentacji warsztatowej bedqcej w zakresie wykonawcy

Stal kszatttowa S355

Klasa korozyjnosci CJ

klasa wykoniani konstr.:
wg wymagaid normy PN—EN 1090

EXC2

Nazwa i adres obiektu: Nr strony Nr rysunku
PROJEKT BUDOWLANY

PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA BUDYNKU HYDROFORNI ZE ZMIANA SPOSOBU |'<—2 1
UZYTKOWANIA NA POTRZEBY BUDYNKU GARAZOWO-WARSZTATOWEGO (KAT. XV,

BUDOWA BUDYNKU GARAZOWEGO Z WIATA (KAT. XVII) ORAZ MAGAZYNU SOLI | skala: Data:

(KAT. VIIl) W RAMACH ZADANIA INWESTYCYINEGO- PRZEBUDOWA BUDYNKU 1:10 PAZDZIERNIK
HYDROFORNI W BYSZEWACH 2024
Nowosolna, obr. Byszewy, m. Byszewy, id. dz.100608_2.0003.48/1

Tres¢ rysunku:

Detale oparcia kratownicy, mocowania pfatwi, krzyzulcy

Branza: Projektant (imig i nazwisko): Nr uprawnien: Podpis:
Branza Projektant: L0D/3367/PWBKb/ 17

konstrukcyjnal mgr inz. Lukasz Staszak

v specalnosci konstrukeyjnej

Projektant sprawdzajqcy:
mar inz. Dariusz Lenarcik

L0D/2277/P00K/13

v specjalnosci konstrukeyjnej




